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湖南恶臭监测OEM定制
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恶臭监测仪，可实时监测八大恶臭物质排放浓度及臭气浓度OU值，也可依据需要选配其他特
殊的气体参数监测模块，配置方案灵活，更加符合中国现行推广的标准。内置臭气组分监测模块，
可需要选配甲硫醚、甲硫醇、硫化氢、氨气、二甲二硫、二硫化碳、三甲胺、苯乙烯等恶臭8参数，
也可依据需要选配其他特殊的气体参数监测模块。传感器响应时间大致为0.1秒，灵敏度为ppb级，
实时输出臭气浓度OU值；气体组分参数监测传感器响应时间小于3秒，稳定时间小于30秒，灵敏
度为ppb级，实时输出气体组分浓度值，以ppm或mg/m3单位显示。在线式恶臭监测系统可以保
护劳动者作业环境的舒适和安全。湖南恶臭监测OEM定制

恶臭在线监测系统是专门针对垃圾恶臭、垃圾中转站、垃圾处理厂、污水处理厂、餐厨垃圾
处理厂、屠宰场等产生恶臭、异味的场所的一款恶臭在线监测系统。监测系统集成了恶臭监测的
九项目标参数，内部传感器采用阵列式设计，具有过滤、备电电源、无线模块等装置。可将监测
数据通过无线传输的方式将监测数值传输至环保局平台，系统集成的单元，也确保了恶臭在线监
测系统的稳定性。监测系统还开放了基准线调整功能、零点调整功能、数据修正功能、时间调整、
数据存储、标气标定等实用性功能。贵州养殖场恶臭监测厂家牧业恶臭污染主要来源于畜禽粪污，
其中小规模养殖场和散养户投诉居多。

工业生产、市政污水、污泥处理及垃圾处置设施等是恶臭气体的主要来源。恶臭气体主要产
生在污水处理过程中的排污泵站、进水格栅、嚗气沉沙池、初沉池等处，污泥处理过程中的污泥
浓缩、脱水干化、转运等处，垃圾处理过程中的堆肥处理、填埋、焚烧、转运等处，以及化学制
药、橡胶塑料、油漆涂料、印染皮革、牲畜养殖和发酵制药等相应的产生源处。不同的处理设施
及过程会产生各种不同的恶臭气体。污水处理厂的进水提升泵房产生的主要臭气为硫化氢，初沉
淀池污泥厌氧消化过程中产生的臭气以硫化氢及其它含硫气体为主，污泥消化稳定过程中会产生
氨气和其它易挥发物质。垃圾堆肥过程中会产生氨气、胺、硫化物、脂肪酸、芳香族和二甲基硫
等臭气。好氧化及污泥风干过程可能产生很少量的硫化氢，但主要有硫醇和二甲基硫气体产生。

恶臭监测具有一定的困难性，风速风向等也是影响恶臭监测的重要因素之一。因此，在检测
恶臭、异味时，监测位置是重要的一环；风速风向也是恶臭监测的重要参数。监测系统的主要传
感器时监测较重要的一环。恶臭在线监测系统采用的是原装进口优先品牌的气体传感器，经过二
次开发生产封装。当系统传感器寿命结束时，可直接进行更换传感器即可。即插即用吗，也大幅
度的方便了后期的维护等工作。监测系统已成功运用至各大城市的市政项目中。如垃圾恶臭的监
测、餐厨垃圾的监测；工业环境恶臭的监测、厂界恶臭的监测等等。恶臭在线监测系统可以自动
报警。
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三点式比较式嗅袋法基于人的嗅觉感官为依托的测试方法，采样和分析过程全依靠手工操作，导
致检测人员任务及其繁重，在进行嗅辨别分析时，对检测人员有着较多限制性条件，存在工作效
率不高，时效性差，数据客观性差，人工成本高等一系列的问题，属于比较传统的一种监测方法，
在各项指标要求上很难达到所需要求，受到环境因素影响大，只适用于在实验室等外部影响较小
的环境中进行检测。恶臭控制方法针对性差，且具有滞后性。这也是目前恶臭气体监测所面临的
一个技术性难题。走航式恶臭监测系统可用于城市垃圾站盲区巡航检测。甘肃恶臭监测公司

恶臭监测问题从哪里来？湖南恶臭监测OEM定制

经济高速飞行，在为世界经济建设作出了巨大贡献的同时，也带来了一系列的环境问题，比
如现在投诉问题排到位的环境恶臭问题，特别是针对大型生产企业或化工园区型流动性大、检测
范围大等特点。因此对环境检测要求越来越高，尤其是一些无组织无量纲排放问题，定性定量检
测外，还要进行现场检测等工作，但是很多恶臭污染问题原因复杂。产业园区范围广，如果进行
巡检，投入的人力、物力造价比较昂贵；发生恶臭事件之后环保监控人员无法在时间内寻找到臭
源发生点等等。湖南恶臭监测OEM定制

深圳市奥斯恩净化技术有限公司是一家有着雄厚实力背景、信誉可靠、励精图治、展望未来、有
梦想有目标，有组织有体系的公司，坚持于带领员工在未来的道路上大放光明，携手共画蓝图，
在广东省等地区的仪器仪表行业中积累了大批忠诚的客户粉丝源，也收获了良好的用户口碑，为
公司的发展奠定的良好的行业基础，也希望未来公司能成为*****，努力为行业领域的发展奉献出
自己的一份力量，我们相信精益求精的工作态度和不断的完善创新理念以及自强不息，斗志昂扬
的的企业精神将**深圳市奥斯恩净化供应和您一起携手步入辉煌，共创佳绩，一直以来，公司贯
彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，员工精诚努力，协同奋取，以品质、服务来赢得
市场，我们一直在路上！


